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GB EXPLANATION OF DANGER, MANDATORY AND FORBUD.
PROHIBITION SIGNS. DK OVERSIGT OVER FARE, PLIGT OG
1 LEGENDA SEGNALI DI PERICOLO, D’OBBLIGO E FORBUDSSIGNALER.
DIVIETO. N SIGNALERINGSTEKST FOR FARE, FORPLIKTELSER
F LEGENDE SIGNAUX DE DANGER, D’OBLIGATION ET OG FORBUDT.
D’INTERDICTION. SF VAROITUS, VELVOITUS, JA KIELTOMERKIT.
E LEYENDA SENALES DE PELIGRO, DE OBLIGACIONY Cz VYSVETLIVKY K SIGNALUM NEBEZPECI, PRIKAZUM
PROHIBICION. A ZAKAZUM.
D LEGENDE DER GEFAHREN-, GEBOTS- UND SK VYSVETLIVKY K SIGNALOM NEBEZPECENSTVA,
VERBOTSZEICHEN. PRIKAZOM A ZAKAZOM.
RU NEFEHOA CUMBOJSIOB BE3OMACHOCTH, sl LEGENDA SIGNALOV ZA NEVARNOST, ZA
OBSI3AHHOCTW U 3AMPETA. PREDPISANO IN PREPOVEDANO.
P LEGENDA DOS SINAIS DE PERIGO, OBRIGAGAO E HR/SCG LEGENDA OZNAKA OPASNOSTI, OBAVEZA |
PROIBIDO. ZABRANA.
GR AEZANTA THMATQN KINAYNOY, YIIOXPEQEHS KAI LT PAVOJAUS, PRIVALOMUJY IR DRAUDZIAMYJY
AMNATOPEYZHE. ZENKLY PAAISKINIMAS.
NL LEGENDE SIGNALEN VAN GEVAAR, VERPLICHTING  EE OHUD, KOHUSTUSED JA KEELUD.
EN VERBOD. Lv BISTAMIBU, PIENAKUMU UN AIZLIEGUMA ZIMJU
H A VESZELY, KOTELEZETTSEG ES TILTAS PASKAIDROJUML.
JELZESEINEK FELIRATAL BG NEFEHOA HA 3HALIMTE 3A OMACHOCT,
RO LEGENDA INDICATOARE DE AVERTIZARE A 3AOBIMKUTENHU U 3A 3ABPAHA.
PERICOLELOR, DE OBLIGARE $I DE INTERZICERE. PL OBJASNIENIA ZNAKOW OSTRZEGAWCZYCH,
S BILDTEXT SYMBOLER FOR FARA, PABUD OCH NAKAZU | ZAKAZU.

(GB) DANGER OF ELECTRIC SHOCK - () PERICOLO SHOCK ELETTRICO - (F) RISQUE DE CHOC ELECTRIQUE
- (E) PELIGRO DESCARGA ELECTRICA - (D) STROMSCHLAGGEFAHR - (RU) OMNACHOCTb MNOPAXEHWA
ANEKTPUYECKUM TOKOM - (P) PERIGO DE CHOQUE ELETRICO - (GR) KINAYNOZ HAEKTPOINAHZIAZ - (NL) GEVAAR
ELEKTROSHOCK - (H) ARAMUTES VESZELYE - (RO) PERICOL DE ELECTROCUTARE - (S) FARA FOR ELEKTRISK
STOT - (D!(i) FARE FOR ELEKTRISK ST@D - (N) FARE FOR ELEKTRISK ST@T - (SF) SAHKOISKUN VAARA - (CZ)
NEBEZPECi ZASAHU ELEKTRICKYM PROUDEM - (SK) NEBEZPECENSTVO ZASAHU ELEKTRICKYM PRUDOM -
(SI) NEVARNOST ELEKTRICNEGA UDARA - (HR/SCG) OPASNOST STRUJNOG UDARA - (LT) ELEKTROS SMUGIO
PAVOJUS - (EE) ELEKTRILOOGIOHT - (LV) ELEKTROSOKA BISTAMIBA - (BG) ONMACHOCT OT TOKOB YOAP - (PL)
NIEBEZPIECZENSTWO SZOKU ELEKTRYCZNEGO.

(GB) DANGER OF WELDING FUMES - (I) PERICOLO FUMI DI SALDATURA - (F) DANGER FUMEES DE SOUDAGE - (E)
PELIGRO HUMOS DE SOLDADURA - (D) GEFAHR DER ENTWICKLUNG VON RAUCHGASEN BEIM SCHWEISSEN - (RU)
OMNACHOCTb AbIMOB CBAPKM - (P) PERIGO DE FUMACAS DE SOLDAGEM - (GR) KINAYNOZX KAINNQN ZYTKOAAHZHZ -
(NL) GEVAAR LASROOK - (H) HEGESZTES KOVETKEZTEBEN KELETKEZETT FUST VESZELYE - (RO) PERICOL DE GAZE
DE SUDURA - (S) FARA FOR ROK FRAN SVETSNING - (DK) FARE P.G.A. SVEJSEDAMPE - (N) FARE FOR SVEISERGYK
- (SF) HITSAUSSAVUJEN VAARA - (CZ) NEBEZPECiI SVAROVACICH DYMU - (SK) NEBEZPECENSTVO VYPAROV ZO
ZVARANIA - (SI) NEVARNOST VARILNEGA DIMA - (HR/SCG) OPASNOST OD DIMA PRILIKOM VARENJA - (LT) SUVIRINIMO
DUMU PAVOJUS - (EE) KEEVITAMISEL SUITSU OHT - (LV) METINASANAS IZTVAIKOJUMU BISTAMIBA - (BG) ONTACHOCT
OT NYLWWEKA MPU 3ABAPABAHE - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO OPAROW SPAWALNICZYCH.

(GB) DANGER OF EXPLOSION - (I) PERICOLO ESPLOSIONE - (F) RISQUE D’EXPLOSION - (E) PELIGRO EXPLOSION
- (D) EXPLOSIONSGEFAHR - (RU) OMACHOCTb B3PbIBA - (P) PERIGO DE EXPLOSAO - (GR) KINAYNOZ EKPH=HS -
(NL) GEVAAR ONTPLOFFING - (H) ROBBANAS VESZELYE - (RO) PERICOL DE EXPLOZIE - (S) FARA FOR EXPLOSION
- (DK) SPRAENGFARE - (N) FARE FOR EKSPLOSJON - (SF) RAJAHDYSVAARA - (CZ) NEBEZPECI VYBUCHU - (SK)
NEBEZPECENSTVO VYBUCHU - (SI) NEVARNOST EKSPLOZIJE - (HR/SCG) OPASNOST OD EKSPLOZIJE - (LT)
SPROGIMO PAVOJUS - (EE) PLAHVATUSOHT - (LV) SPRADZIENBISTAMIBA - (BG) ONMACHOCT OT EKCIJIO3WSi - (PL)
NIEBEZPIECZENSTWO WYBUCHU.

(GB) WEARING PROTECTIVE CLOTHING IS COMPULSORY - (I) OBBLIGO INDOSSARE INDUMENTI PROTETTIVI - (F)
PORT DES VETEMENTS DE PROTECTION OBLIGATOIRE - (E) OBLIGACION DE LLEVAR ROPA DE PROTECCION - (D)
DAS TRAGEN VON SCHUTZKLEIDUNG IST PFLICHT - (RU) OBA3AHHOCTb HALIEBATb 3ALLMTHYIO OOEXAY - (P)
OBRIGATORIO O USO DE VESTUARIO DE PROTEGAO - (GR) YIIOXPEQZH NA ®OPATE MPOXTATEYTIKA ENAYMATA -
(NL) VERPLICHT BESCHERMENDE KLEDIJ TE DRAGEN - (H) VEDORUHA HASZNALATA KOTELEZG - (RO) FOLOSIREA
IMBRACAMINTEI DE PROTECTIE OBLIGATORIE - (S) OBLIGATORISKT ATT BARA SKYDDSPLAGG - (DK) PLIGT TIL
AT ANVENDE BESKYTTELSEST@J - (N) FORPLIKTELSE A BRUKE VERNET@Y - (SF) SUOJAVAATETUKSEN KAYTTO
PAKOLLISTA - (CZ) POVINNE POUZITI OCHRANNYCH PROSTREDKU - (SK) POVINNE POUZITIE OCHRANNYCH
PROSTRIEDKOV - (Sl) OBVEZNO OBLECITE ZASCITNA OBLACILA - (HR/SCG) OBAVEZNO KORISTENJE ZASTITNE
ODJECE - (LT) PRIVALOMA DEVETI APSAUGINE APRANGA - (EE) KOHUSTUSLIK KANDA KAITSERIIETUST - (LV)
PIENAKUMS GERBT AIZSARGTERPUS - (BG) 3A0BINKUTENIHO HOCEHE HA MPEAMNA3HO OBfEKIO - (PL) NAKAZ
NOSZENIA ODZIEZY OCHRONNEJ.

(GB) WEARING PROTECTIVE GLOVES IS COMPULSORY - (I) OBBLIGO INDOSSARE GUANTI PROTETTIVI - (F) PORT
DES GANTS DE PROTECTION OBLIGATOIRE - (E) OBLIGACION DE LLEVAR GUANTES DE PROTECCION - (D) DAS
TRAGEN VON SCHUTZHANDSCHUHEN IST PFLICHT - (RU) OBA3AHHOCTb HALEBATH 3ALUUTHBLIE MEPYATKU -
(P) OBRIGATORIO O USO DE LUVAS DE SEGURANCA - (GR) YNOXPEQZH NA ®OPATE MPOZTATEYTIKA FANTIA
- (NL) VERPLICHT BESCHERMENDE HANDSCHOENEN TE DRAGEN - (H) VEDOKESZTYU HASZNALATA KOTELEZO
- (RO) FOLOSIREA MANUSILOR DE PROTECTIE OBLIGATORIE - (S) OBLIGATORISKT ATT BARA SKYDDSHANDSKAR
- (DK) PLIGT TIL AT BRUGE BESKYTTELSESHANDSKER - (N) FORPLIKTELSE A BRUKE VERNEHANSKER - (SF)
SUOJAKASINEIDEN KAYTTO PAKOLLISTA - (CZ) POVINNE POUZITi OCHRANNYCH RUKAVIC - (SK) POVINNE
POUZITIE OCHRANNYCH RUKAVIC - (Sl) OBVEZNO NADENITE ZASCITNE ROKAVICE - (HR/SCG) OBAVEZNO
KORISTENJE ZASTITNIH RUKAVICA - (LT) PRIVALOMA MUVETI APSAUGINES PIRSTINES - (EE) KOHUSTUSLIK
KANDA KAITSEKINDAID - (LV) PIENAKUMS GERBT AIZSARGCIMDUS - (BG) 3AOBI/MKUTENHO HOCEHE HA
NPEOQNA3HN PbKABULIN - (PL) NAKAZ NOSZENIA REKAWIC OCHRONNYCH.
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(GB) DANGER OF ULTRAVIOLET RADIATION FROM WELDING - (I) PERICOLO RADIAZIONI ULTRAVIOLETTE
DA SALDATURA - (F) DANGER RADIATIONS ULTRAVIOLETTES DE SOUDAGE - (E) PELIGRO RADIACIONES
ULTRAVIOLETAS - (D) GEFAHR ULTRAVIOLETTER STRAHLUNGEN BEIM SCHWEISSEN - (RU) OMACHOCTb
YNLTPA®UONETOBOIO U3NYYEHUS CBAPKU - (P) PERIGO DE RADIAGOES ULTRAVIOLETAS DE SOLDADURA

(GR) KINAYNOZ YMEPIQAOYZ AKTINOBOAIAZ AMNO ZYIFKOAAHZH - (NL) GEVAAR ULTRAVIOLET STRALEN
VAN HET LASSEN - (H) HEGESZTES KOVETKEZTEBEN LETREJOTT IBOLYANTULI SUGARZAS VESZELYE -
(RO) PERICOL DE RADIATII ULTRAVIOLETE DE LA SUDURA - (S) FARA FOR ULTRAVIOLETT STRALNING FRAN
SVETSNING - (DK) FARE FOR ULTRAVIOLETTE SVEJSESTRALER - (N) FARE FOR ULTRAFIOLETT STRALNING
UNDER SVEISINGSPROSEDYREN - (SF) HITSAUKSEN AIHEUTTAMAN ULTRAVIOLETTISATEILYN VAARA - (CZ)
NEBEZPECi ULTRAFIALOVEHO ZARENI ZE SVAROVANI | - (SK) NEBEZPECENSTVO ULTRAFIALOVEHO ZIARENIA
Z0 ZVARANIA - (Sl) NEVARNOST SEVANJA ULTRAVIJOLICNIH ZARKOV ZARADI VARJENJA - (HR/SCG) OPASNOST
OD ULTRALJUBICASTIH ZRAKA PRILIKOM VARENJA - (LT) ULTRAVIOLETINIO SPINDULIAVIMO SUVIRINIMO METU
PAVOJUS - (EE) KEEVITAMISEL ERALDUVA ULTRAVIOLETTKIIRGUSEOHT - (LV) METINASANAS ULTRAVIOLETA
1ZSTAROJUMA BISTAMIBA - (BG) OMACHOCT OT YNTPABUOINETOBO OBMTHbYBAHE MPU 3ABAPSIBAHE - (PL)
NIEBEZPIECZENSTWO PROMIENIOWANIA NADFIOLETOWEGO PODCZAS SPAWANIA.

(GB) DANGER OF FIRE - (l) PERICOLO INCENDIO - (F) RISQUE D’INCENDIE - (E) PELIGRO DE INCENDIO - (D)
BRANDGEFAHR - (RU) OMACHOCTb MOXAPA - (P) PERIGO DE INCENDIO - (GR) KINAYNOZ MYPKAFIAZ - (NL)
GEVAAR VOOR BRAND - (H) TUZVESZELY - (RO) PERICOL DE INCENDIU - (S) BRANDRISK - (DK) BRANDFARE -
(N) BRANNFARE - (SF) TULIPALON VAARA - (CZ) NEBEZPECI POZARU - (SK) NEBEZPECENSTVO POZIARU

- (SI) NEVARNOST POZARA - (HR/SCG) OPASNOST OD POZARA - (LT) GAISRO PAVOJUS - (EE) TULEOHT - (LV)
UGUNSGREKA BISTAMIBA - (BG) OMTACHOCT OT MOXAP - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO POZARU.
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(GB) DANGER OF BURNS - (I) PERICOLO DI USTIONI - (F) RISQUE DE BROLURES - (E) PELIGRO DE QUEMADURAS

- (D) VERBRENNUNGSGEFAHR - (RU) OMACHOCTb OXOFOB - (P) PERIGO DE QUEIMADURAS - (GR) KINAYNOX
EFKAYMATON - (NL) GEVAAR VOOR BRANDWONDEN - (H) EGESI SERULES VESZELYE - (RO) PERICOL DE ARSURI

- (S) RISK FOR BRANNSKADA - (DK) FARE FOR FORBRANDINGER - (N) FARE FOR FORBRENNINGER - (SF)
PALOVAMMOJEN VAARA - (CZ) NEBEZPECI POPALENIN - (SK) NEBEZPECENSTVO POPALENIN - (SI) NEVARNOST
OPEKLIN - (HR/SCG) OPASNOST OD OPEKLINA - (LT) NUSIDEGINIMO PAVOJUS - (EE) POLETUSHAAVADE SAAMISE
OHT - (LV) APDEGUMU GUSANAS BISTAMIBA - (BG) OMACHOCT OT U3FAPSIHUS - (PL) NIEBEZPIECZENSTWO
OPARZEN.

?

(GB) DANGER OF NON-IONISING RADIATION - (I) PERICOLO RADIAZIONI NON IONIZZANTI - (F) DANGER RADIATIONS
NON IONISANTES - (E) PELIGRO RADIACIONES NO IONIZANTES - (D) GEFAHR NICHT IONISIERENDER STRAHLUNGEN
- (RU) OMACHOCTb HE WOHU3WPYIOLWLEA PAOVALIUU - (P) PERIGO DE RADIAGOES NAO IONIZANTES - (GR)
KINAYNOZ MH IONIZONTQN AKTINOBOAIQN - (NL) GEVAAR NIET IONISERENDE STRALEN - (H) NEM INOGEN
SUGARZAS VESZELYE - (RO) PERICOL DE RADIATII NEIONIZANTE - (S) FARA FOR ICKE JONISERANDE - (DK) FARE
FOR IKKE-IONISERENDE STRALER - (N) FARE FOR UJONISERT STRALNING - (SF) IONISOIMATTOMAN SATEILYN
VAARA - (CZ) NEBEZPECI NEIONIZUJICIHO ZARENI - (SK) NEBEZPECENSTVO NEIONIZUJUCEHO ZARIADENIA - (SI)
NEVARNOST NEJONIZIRANEGA SEVANJA - (HR/SCG) OPASNOST NEJONIZIRAJUCIH ZRAKA - (LT) NEJONIZUOTO
SPINDULIAVIMO PAVOJUS - (EE) MITTEIONISEERITUDKIRGUSTE OHT - (LV) NEJONIZEJOSA 1ZSTAROJUMA
BISTAMIBA - (BG) OMACTHOCT OT HE WOHU3WPAHO OBMbYBAHE - (PL) ZAGROZENIE PROMIENIOWANIEM
NIEJONIZUJACYM.

(GB) GENERAL HAZARD - (l) PERICOLO GENERICO - (F) DANGER GENERIQUE - (E) PELIGRO GENERICO - (D)
GEFAHR ALLGEMEINER ART - (RU) OBLUIASl OMACHOCTb - (P) PERIGO GERAL - (GR) FENIKOZ KINAYNOZ - (NL)
ALGEMEEN GEVAAR - (H) ALTALANOS VESZELY - (RO) PERICOL GENERAL - (S) ALLMAN FARA - (DK) ALMEN
FARE - (N) GENERISK FARE STRALNING - (SF) YLEINEN VAARA - (CZ) VSEOBECNE NEBEZPECI - (SK) VSEOBECNE
NEBEZPEGENSTVO - (Sl) SPLOSNA NEVARNOST - (HR/SCG) OPCA OPASNOST - (LT) BENDRAS PAVOJUS - (EE)
ULDINE OHT - (LV) VISPARIGA BISTAMIBA - (BG) OGLLMW ONACTHOCTY - (PL) OGOLNE NIEBEZPIECZENSTWO.
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(GB) EYE PROTECTIONS MUST BE WORN - (I) OBBLIGO DI INDOSSARE OCCHIALI PROTETTIVI - (F) PORT DES
LUNETTES DE PROTECTION OBLIGATOIRE - (E) OBLIGACION DE USAR GAFAS DE PROTECCION - (D) DAS TRAGEN
EINER SCHUTZBRILLE IST PFLICHT - (RU) OBSAI3AHHOCTb HOCWUTb 3ALLUMTHBLIE OYKU - (P) OBRIGAGCAO DE
VESTIR OCULOS DE PROTECCAO - (GR) YNOXPEQXH NA ®OPATE MPOZTETEYTIKA I'YAAIA - (NL) VERPLICHT
DRAGEN VAN BESCHERMENDE BRIL - (H) VEDOSZEMUVEG VISELETE KOTELEZO - (RO) ESTE OBLIGATORIE
PURTAREA OCHELARILOR DE PROTECTIE - (S) OBLIGATORISKT ATT ANVANDA SKYDDSGLASOGON - (DK)
PLIGT TIL AT ANVENDE BESKYTTELSESBRILLER - (N) DET ER OBLIGATORISK A HA PA SEG VERNEBRILLEN -
(SF) SUOJALASIEN KAYTTO PAKOLLISTA - (CZ) POVINNOST POUZIVANi OCHRANNYCH BRYLI - (SK) POVINNOST
POUZIVANIA OCHRANNYCH_OKULIAROV - (SI) OBVEZNA UPORABA ZASCITNIH OCAL - (HR/SCG) OBAVEZNA
UPOTREBA ZASTITNIH NAOCALA - (LT) PRIVALOMA DIRBTI SU APSAUGINIAIS AKINIAIS - (EE) KOHUSTUS KANDA
KAITSEPRILLE - (LV) PIENAKUMS VILKT AIZSARGBRILLES - (BG) 3AOBIDKUTENHO A CE HOCAT NMPEAMA3HU
OUYMIA - (PL) NAKAZ NOSZENIA OKULAROW OCHRONNYCH.

(GB) NO ENTRY FOR UNAUTHORISED PERSONNEL - (1) DIVIETO DIACCESSO ALLE PERSONE NON AUTORIZZATE - (F)
ACCES INTERDIT AUX PERSONNES NON AUTORISEES - (E) PROHIBIDO EL ACCESO A PERSONAS NO AUTORIZADAS
- (D) UNBEFUGTEN PERSONEN IST DER ZUTRITT VERBOTEN - (RU) 3AMPET ANA OOCTYMNA NOCTOPOHHUX
1L - (P) PROIBIGAO DE ACESSO AS PESSOAS NAO AUTORIZADAS - (GR) AMAFOPEYZH MPO:XBAZHE *E MH
EMITETPAMENA ATOMA - (NL) TOEGANGSVERBOD VOOR NIET GEAUTORISEERDE PERSONEN - (H) FEL NEM
JOGOSITOTT SZEMELYEK SZAMARA TILOS A BELEPES - (RO) ACCESUL PERSOANELOR NEAUTORIZATE ESTE
INTERZIS - (S) TILLTRADE FORBJUDET FOR ICKE AUKTORISERADE PERSONER - (DK) ADGANG FORBUDT FOR
UVEDKOMMENDE - (N) PERSONER SOM IKKE ER AUTORISERTE MA IKKE HA ADGANG TIL APPARATEN - (SF)
PAASY KIELLETTY ASIATTOMILTA - (CZ) ZAKAZ VSTUPU NEPOVOLANYM OSOBAM - (SK) ZAKAZ NEOPRAVNENEHO
PRISTUPU K OSOB - (SI) DOSTOP PREPOVEDAN NEPOOBLASCENIM OSEBAM - (HR/SCG) ZABRANA PRISTUPA
NEOVLASTENIM OSOBAMA - (LT) PASALINIAMS [EITI DRAUDZIAMA - (EE) SELLEKS VOLITAMATA ISIKUTEL
ON TOOALAS VIIBIMINE KEELATUD - (LV) NEPIEDEROSAM PERSONAM IEEJA AIZLIEGTA - (BG) 3ABPAHEH E
AOCTBMbT HA HEYMbTHOMOLLIEHM NIULIA - (PL) ZAKAZ DOSTEPU OSOBOM NIEUPOWAZNIONYM.

(GB) WEARING A PROTECTIVE MASK IS COMPULSORY - () OBBLIGO USARE MASCHERA PROTETTIVA - (F) PORT
DU MASQUE DE PROTECTION OBLIGATOIRE - (E) OBLIGACION DE USAR MASCARA DE PROTECCION - (D) DER
GEBRAUCH EINER SCHUTZMASKE IST PFLICHT - (RU) OBAA3AHHOCTb MOMNb30BATbLCSA 3ALLMTHON MACKOW - (P)
OBRIGATORIO O USO DE MASCARA DE PROTEGAO - (GR) YNIOXPEQZH NA ®OPATE NMPOXTATEYTIKH MAZKA - (NL)
VERPLICHT GEBRUIK VAN BESCHERMEND MASKER - (H) VEDOMASZK HASZNALATA KOTELEZO0 - (RO) FOLOSIREA
MASTII DE PROTECTIE OBLIGATORIE - (S) OBLIGATORISKT ATT BARA SKYDDSMASK - (DK) PLIGT TIL AT ANVENDE
BESKYTTELSESMASKE - (N) FORPLIKTELSE A BRUKE VERNEBRILLER - (SF) SUOJAMASKIN KAYTTO PAKOLLISTA

- (CZ) POVINNE POUZITi OCHRANNEHO STITU - (SK) POVINNE POUZITIE OCHRANNEHO STiTU - (SI) OBVEZNOST
UPORABI ZASCITNE MASKE - (HR/SCG) OBAVEZNO KORISTENJE ZASTITNE MASKE - (LT) PRIVALOMA UZSIDETI
APSAUGINE KAUKE - (EE) KOHUSTUSLIK KANDA KAITSEMASKI - (LV) PIENAKUMS IZMANTOT AIZSARGMASKU
- (BG) 3AOBIKUTENHO U3MON3BAHE HA MPEAMA3HA 3ABAPBYHA MACKA. - (PL) NAKAZ UZYWANIA MASKI
OCHRONNEJ.
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(GB)USERS OF VITALELECTRICALAND ELECTRONIC APPARATUS MUST NEVER USE THE MACHINE - (1) VIETATO L'USO
DELLA MACCHINA Al PORTATORI DI APPARECCHIATURE ELETTRICHE ED ELETTRONICHE VITALI - (F) L'UTILISATION
DE LA MACHINE EST DECONSEILLEE AUX PORTEURS D’APPAREILS ELECTRIQUES OU ELECTRONIQUES MEDICAUX

-(E) PROHIBIDO EL USO DE LAMAQUINAALOS PORTADORES DE APARATOS ELECTRICOS Y ELECTRONICOS VITALES

- (D) TRAGERN LEBENSERHALTENDER ELEKTRISCHER UND ELEKTRONISCHER GERATE IST DER GEBRAUCH
DER MASCHINE UNTERSAGT - (RU) UCMOJIb3OBAHUE YCTAHOBKW 3AMNPELEHO JWILLAM, MCNonb3yWwnm
ANEKTPOHHYIO U SNEKTPOAMMAPATYPY OBECMEYEHUA XWU3HEOEATENBHOCTU - (P) E PROIBIDO O USO DA
MAQUINA AOS PORTADORES DE APARELHAGENS ELECTRICAS E ELECTRONICAS VITAIS - (GR) ANIATOPEYETAI H
XPHZHTOY MHXANHMATOZ ZE ATOMA NMOY ®EPOYN HAEKTPIKEZ KAIHAEKTPONIKEZ ZYZKEYEZ ZQTIKHZ ZHMAZIAZ

- (NL) HET GEBRUIK VAN DE MACHINE IS VERBODEN AAN DRAGERS VAN ELEKTRISCHE EN ELEKTRONISCHE VITALE
APPARATUUR - (H) TILOS A GEP HASZNALATA MINDAZOK SZAMARA, AKIK SZERVEZETEBEN ELETFENNTARTO
ELEKTROMOS VAGY ELEKTRONIKUS KESZULEK VAN BEEPITVE - (RO) SE INTERZICE FOLOSIREA MASINII DE CATRE
PERSOANELE PURTATOARE DE APARATE ELECTRICE $I ELECTRONICE VITALE - (S) FORBJUDET FOR ANVANDARE
AV LIVSUPPEHALLANDE ELEKTRISKA ELLER ELEKTRONISKA APPARATER ATT ANVANDA DENNA MASKIN - (DK)
DET ER FORBUDT FOR PERSONER, DER ANVENDER LIVSVIGTIGT ELEKTRISK OG ELEKTRONISK APPARATUR, AT
ANVENDE MASKINEN - (N) DET ER FORBUDT FOR PERSONER SOM BRUKER LIVSVIKTIGE ELEKTRISKE ELLER
ELEKTRONISKE APPARATER A BRUKE MASKINEN - (SF) KONEEN KAYTTOKIELTO SAHKOISTEN JA ELEKTRONISTEN
HENKILONSUOJALAITTEIDEN KAYTTAJILLE - (CZ) ZAKAZ POUZITi STROJE NOSITELUM ELEKTRICKYCH A
ELEKTRONICKYCH ZIVOTNE DULEZITYCH ZARIZENI - (SK) ZAKAZ POUZIVANIA STROJA OSOBAM SO ZIVOTNE
DOLEZITYMI ELEKTRICKYMI A ELEKTRONICKYMI ZARIADENIAMI - (SI) PREPOVEDANA UPORABA STROJA ZA
UPORABNIKE ZIVLJENJSKO POMEMBNIH ELEKTRICNIH IN ELEKTRONSKIH NAPRAV - (HR/SCG) ZABRANJENO JE
UPOTREBLJAVATI STROJ OSOBAMA KOJE IMAJU UGRADENE VITALNE ELEKTRICNE ILI ELEKTRONICKE UREDAJE
- (LT) GRIEZTAI DRAUDZIAMA SU |RANGA DIRBTI ASMENIMS, BESINAUDOJANTIEMS GYVYBISKAI SVARBIAIS
ELEKTRINIAIS AR ELEKTRONINIAIS PRIETAISAIS - (EE) SEADET El TOHI KASUTADA ISIKUD, KES KASUTAVAD
MEDITSIINILISI ELEKTRI-JA ELEKTROONIKASEADMEID - (LV) ELEKTRISKO VAI ELEKTRONISKO MEDICINISKO IERICU
LIETOTAJIEM IR AIZLIEGTS IZMANTOT MASINU - (BG) 3ABPAHEHO E_MOMN3BAHETO HA MALUVMHATA OT JULIA,
HOCWTENW HA ENEKTPUYECKU U ENEKTPOHHU MEQULIMHCKN YCTPOWCTBA - (PL) ZABRONIONE JEST UZYWANIE
URZADZENIA OSOBOM STOSUJACYM ELEKTRYCZNE | ELEKTRONICZNE URZADZENIA WSPOMAGAJACE FUNKCJE
ZYCIOWE.

(GB) PEOPLE WITH METAL PROSTHESES ARE NOT ALLOWED TO USE THE MACHINE - (I) VIETATO L'USO DELLA
MACCHINA Al PORTATORI DI PROTESI METALLICHE - (F) UTILISATION INTERDITE DE LA MACHINE AUX PORTEURS
DE PROTHESES METALLIQUES - (E) PROHIBIDO EL USO DE LA MAQUINA A LOS PORTADORES DE PROTESIS
METALICAS - (D) TRAGERN VON METALLPROTHESEN IST DER UMGANG MIT DER MASCHINE VERBOTEN - (RU)
UCMONb30BAHUE MALUUHBLI 3AMPELWAETCA NOAAM, UMEIOLLUM METANINTMYECKUE NPOTE3bI - (P) PROIBIDO
0 USO DA MAQUINA AOS PORTADORES DE PROTESES METALICAS - (GR) AMATOPEYETAI H XPHEH THE MHXANHZ
ZE ATOMA MOY ®EPOYN METAAAIKEZ MNPOZOHKEZ - (NL) HET GEBRUIK VAN DE MACHINE IS VERBODEN AAN
DE DRAGERS VAN METALEN PROTHESEN - (H) TILOS A GEP HASZNALATA FEMPROTEZIST VISELO SZEMELYEK
SZAMARA - (RO) SE INTERZICE FOLOSIREA MASINII DE CATRE PERSOANELE PURTATOARE DE PROTEZE METALICE

- (S) FORBJUDET FOR PERSONER SOM BAR METALLPROTES ATT ANVANDA MASKINEN - (DK) DET ER FORBUDT
FOR PERSONER MED METALPROTESER AT BENYTTE MASKINEN - (N) BRUK AV MASKINEN ER IKKE TILLATT FOR
PERSONER MED METALLPROTESER - (SF) KONEEN KAYTTO KIELLETTY METALLIPROTEESIEN KANTAJILTA - (CZ)
ZAKAZ POUZITI STROJE NOSITELUM KOVOVYCH PROTEZ - (SK) ZAKAZ POUZITIA STROJA OSOBAM S KOVOVYMI
PROTEZAMI - (SI) PREPOVEDANA UPORABA STROJA ZA NOSILCE KOVINSKIH PROTEZ - (HR/SCG) ZABRANJENA
UPOTREBA STROJA OSOBAMA KOJE NOSE METALNE PROTEZE - (LT) SU SUVIRINIMO APARATU DRAUDZIAMA
DIRBTI ASMENIMS, NAUDOJANTIEMS METALINIUS PROTEZUS - (EE) SEADET El TOHI KASUTADA ISIKUD, KES
KASUTAVAD METALLPROTEESE - (LV) CILVEKIEM AR METALA PROTEZEM IR AIZLIEGTS LIETOT IERICI - (BG)
3ABPAHEHA E YMOTPEBATA HA MALUMHATA OT HOCWUTENW HA METANHWU MPOTE3M - (PL) ZAKAZ UZYWANIA
URZADZENIA OSOBOM STOSUJACYM PROTEZY METALOWE.

(GB) DO NOT WEAR OR CARRY METAL OBJECTS, WATCHES OR MAGNETISED CARDS - (I) VIETATO INDOSSARE
OGGETTI METALLICI, OROLOGI E SCHEDE MAGNETICHE - (F) INTERDICTION DE PORTER DES OBJETS
METALLIQUES, MONTRES ET CARTES MAGNETIQUES - (E) PROHIBIDO LLEVAR OBJETOS METALICOS, RELOJES,
Y TARJETAS MAGNETICAS - (D) DAS TRAGEN VON METALLOBJEKTEN, UHREN UND MAGNETKARTEN IST
VERBOTEN - (RU) 3AMPELWAETCA HOCUTb METAJIJIMMECKUE I'IPEJ]METbI YACbI UM MATHUTHBIE NNATbIO

- (P) PROIBIDO VESTIR OBJECTOS METALICOS, RELOGIOS E FICHAS MAGNETICAS - (GR) AMATOPEYETAI NA
OOPATE METAAAIKA ANTIKEIMENA, POAOTIA KAI MAFNHTIKEEZ NAAKETEZ - (NL) HET IS VERBODEN METALEN
VOORWERPEN, UURWERKEN EN MAGNETISCHE FICHES TE DRAGEN - (H) TILOS FEMTARGYAK, KARORAK VISELETE
ES MAGNESES KARTYAK MAGUKNAL TARTASA - (RO) ESTE INTERZISA PURTAREA OBIECTELOR METALICE, A
CEASURILOR $I A CARTELELOR MAGNETICE - (S) FORBJUDET ATT BARA METALLFOREMAL, KLOCKOR OCH
MAGNETKORT - (DK) FORBUD MOD AT BARE METALGENSTANDE, URE OG MAGNETISKE KORT - (N) FORBUDT A
HA PA SEG METALLFORMAL, KLOKKER OG MAGNETISKE KORT - (SF) METALLISTEN ESINEIDEN, KELLOJEN JA
MAGNEETTIKORTTIEN MUKANA PITAMINEN KIELLETTY - (CZ) ZAKAZ NOSENi KOVOVYCH PREDMETU HODINEK A
MAGNETICKYCH KARET - (SK) ZAKAZ NOSENIA KOVOVYCH PREDMETOV, HODINIEK A MAGNETICKYCH KARIET - (SI)
PREPOVEDANO NOSENJE KOVINSKIH PREDMETOV, UR IN MAGNETNIH KARTIC - (HR/SCG) ZABRANJENO NOSENJE
METALNIH PREDMETA, SATOVA | MAGNETSKIH GIPOVA - (LT) DRAUDZIAMA PRIE SAVES TURE TI METALINIY
DAIKTY, LAIKRODZIY AR MAGNETINIY PLOKSTELIY - (EE) KEELATUD ON KANDA METALLESEMEID, KELLASID JA
MAGENTKAARTE - (LV) IR AIZLIEGTS VILKT METALA PRIEKSMETUS, PULKSTENUS UN NEMT LIDZI MAGNETISKAS
KARTES - (BG) 3ABPAHEHO E HOCEHETO HA METANHU NPEOMETW, YACOBHWUM U MATHUTHU CXEMM - (PL)
ZAKAZ NOSZENIA PRZEDMIOTOW METALOWYCH, ZEGARKOW | KART MAGNETYCZNYCH.

® @@@

(GB) NOT TO BE USED BY UNAUTHORISED PERSONNEL - (I) VIETATO L'USO ALLE PERSONE NON AUTORIZZATE - (F)
UTILISATION INTERDITE AU PERSONNEL NON AUTORISE - (E) PROHIBIDO EL USO A PERSONAS NO AUTORIZADAS

- (D) DER GEBRAUCH DURCH UNBEFUGTE PERSONEN IST VERBOTEN - (RU) UCMNOJIb30BAHUE 3AMNPELLAETCA
noasaM, HE UMEIOLLIMM PA3PELLEHWUS - (P) PROIBIDO O USO AS PESSOAS NAO AUTORIZADAS - (GR) AMATOPEY:EH
XPHZHZ ZE MH ENITETPAMENA ATOMA - (NL) HET GEBRUIK IS VERBODEN AAN NIET GEAUTORISEERDE PERSONEN
- (H) TILOS A HASZNALATA A FEL NEM JOGOSITOTT SZEMELYEK SZAMARA - (RO) FOLOSIREA DE CATRE
PERSOANELE NEAUTORIZATE ESTE INTERZISA - (S) FORBJUDET FOR ICKE AUKTORISERADE PERSONER ATT
ANVANDA APPARATEN - (DK) DET ER FORBUDT FOR UVEDKOMMENDE AT ANVENDE MASKINEN - (N) BRUK ER IKKE
TILLATT FOR UAUTORISERTE PERSONER - (SF) KAYTTO KIELLETTY VALTUUTTAMATTOMILTA HENKILOILTA - (CZ)
ZAKAZ POUZITi NEPOVOLANYM OSOBAM - (SK) ZAKAZ POUZITIA NEPOVOLANYM OSOBAM - (S1) NEPOOBLASCENIM
OSEBAM UPORABA PREPOVEDANA - (HR/SCG) ZABRANJENA UPOTREBA NEOVLASTENIM OSOBAMA - (LT)
PASALINIAMS NAUDOTIS DRAUDZIAMA - (EE) SELLEKS VOLITAMATA ISIKUTEL ON SEADME KASUTAMINE KEELATUD
- (LV) NEPILNVAROTAM PERSONAM IR AIZLIEGTS IZMANTOT APARATU - (BG) 3ABPAHEHO E MON3BAHETO OT
HEYMbJIHOMOLLEHM JIULIA - (PL) ZAKAZ UZYWANIA OSOBOM NIEAUTORYZOWANYM.
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(GB) Symbol indicating separation of electrical and electronic appliances for refuse collection. The
user is not allowed to dispose of these appliances as solid, mixed urban refuse, and must do it
through authorised refuse collection centres. - (I) Simbolo che indica la raccolta separata delle
apparecchiatureelettriche edelettroniche.L’utente hal’obbligo dinon smaltire questaapparecchiatura
come rifiuto municipale solido misto, ma di rivolgersi ai centri di raccolta autorizzati. - (F) Symbole
indiquant la collecte différenciée des appareils électriques et électroniques. L'utilisateur ne peut
éliminer ces appareils avec les déchets ménagers solides mixtes, mais doit s’adresser a un centre
de collecte autorisé. - (E) Simbolo que indica la recogida por separado de los aparatos eléctricos
y electrénicos. El usuario tiene la obligaciéon de no eliminar este aparato como desecho urbano
sélido mixto, sino de dirigirse a los centros de recogida autorizados. - (D) Symbol fiir die getrennte
Erfassung elektrischer und elektronischer Gerate. Der Benutzer hat pflichtgemaR dafiir zu sorgen,
daB dieses Gerit nicht mit dem gemischt erfaBten festen Siedlungsabfall entsorgt wird. Stattdessen
muB er eine der autorisierten Entsorgungsstellen einschalten. - (RU) CumBon, ykasbiBatowmin Ha
pasgenbHbIN COOpP 3MEeKTPUYECKOro M 3MeKTPOHHOro oGopyaoBaHus. lMonb3oBaTenb He UmeeT
npaBa BblGpacbIBaTh AaHHOe 06opyAoOBaHUe B KayecTBe CMeLLaHHOro TBEPAOro GbITOBOro 0TXoAa,
a 06sa3aH obpawjaTbcsl B cneunanvM3MpoBaHHbie LeHTpbl c6opa oTxoaoB. - (P) Simbolo que indica
a reuniao separada das aparelhagens eléctricas e electronicas. O utente tem a obrigagado de nao
eliminar esta aparelhagem como lixo municipal sélido misto, mas deve procurar os centros de
recolha autorizados. - (GR) ZUpBoAo 1rou deixvel Tn SiagopoTroinuévn GUAAOYR TwV NAEKTPIKWYV KA
NAEKTPOVIKWYV OUCKEUWYV. O XpNOTNG UTTOXPEOUTAI VO PNV SIOXETEUEI AUTH TN GUOKEUN OOV MIKTO
oTEPEd aoTIKO amrOBANTO, aAAG va atreuBliveTal o€ eykekpipéva kEvTpa ouAloyng. - (NL) Symbool
dat wijst op de gescheiden inzameling van elektrische en elektronische toestellen. De gebruiker is
verplicht deze toestellen niet te lozen als gemengde vaste stadsafval, maar moet zich wenden tot de
geautoriseerde ophaalcentra. - (H) Jelolés, mely az elektromos és elektronikus felszerelések szelektiv
hulladékgyiijtését jelzi. A felhasznalo koteles ezt a felszerelést nem a varosi tormelékhulladékkal
egyiittesen gyiijteni, hanem erre engedéllyel rendelkezé hulladékgyiijté kézponthoz fordulni. - (RO)
Simbol ce indica depozitarea separata a aparatelor electrice si electronice. Utilizatorul este obligat
sa nu depoziteze acest aparat impreuna cu deseurile solide mixte ci sa-l predea intr-un centru de
depozitare a deseurilor autorizat. - (S) Symbol som indikerar separat sopsortering av elektriska
och elektroniska apparater. Anvandaren far inte sortera denna anordning tillsammans med blandat
fast hushallsavfall, utan maste védnda sig till en auktoriserad insamlingsstation. - (DK) Symbol,
der star for sarlig indsamling af elektriske og elektroniske apparater. Brugeren har pligt til ikke at
bortskaffe dette apparat som blandet, fast byaffald; der skal rettes henvendelse til et autoriseret
indsamlingscenter. - (N) Symbol som angir separat sortering av elektriske og elektroniske
apparater. Brukeren ma oppfylle forpliktelsen a ikke kaste bort dette apparatet sammen med vanlige
hjemmeavfallet, uten henvende seg til autoriserte oppsamlingssentraler. - (SF) Symboli, joka
ilmoittaa sdahko- ja elektroniikkalaitteiden erillisen kerdyksen. Kéyttdjan velvollisuus on kaantya
valtuutettujen kerdyspisteiden puoleen eika valittaa laitetta kunnallisena sekajatteena. - (CZ) Symbol
oznacujici separovany sbér elektrickych a elektronickych zafizeni. Uzivatel je povinen nezlikvidovat
toto zafizeni jako pevny smiSeny komunalni odpad, ale obratit se s nim na autorizované sbérny. -
(SK) Symbol oznacujuci separovany zber elektrickych a elektronickych zariadeni. Uzivatel nesmie
likvidovat’ toto zariadenie ako pevny zmieSany komunalny odpad, ale je povinny doruéit' ho do
autorizovany zberni. - (Sl) Simbol, ki oznacuje loéeno zbiranje elektri¢nih in elektronskih aparatov.
Uporabnik tega aparata ne sme zavreci kot navaden gospodinjski trden odpadek, ampak se mora
obrniti na pooblas¢ene centre za zbiranje. - (HR/SCG) Simbol koji ozna¢ava posebno sakupljanje
elektriénih i elektronskih aparata. Korisnik ne smije odloziti ovaj aparat kao obic¢an kruti otpad,
ve¢ se mora obratiti ovlastenim centrima za sakupljanje. - (LT) Simbolis, nurodantis atskiry
nebenaudojamy elektriniy ir elektroniniy prietaisy surinkima. Vartotojas negali iSmesti Siy prietaisy
kaip misriy kietyjy komunaliniy atlieky, bet privalo kreiptis | specializuotus atlieky surinkimo
centrus. - (EE) Siimbol, mis tahistab elektri- ja elektroonikaseadmete eraldi kogumist. Kasutaja
kohustuseks on poodrduda volitatud kogumiskeskuste poole ja mitte kasitleda seda aparaati kui
munitsipaalne segajaade. - (LV) Simbols, kas norada uz to, ka utilizacija ir javeic atseviski no citam
elektriskajam un elektroniskajam iericém. Lietotaja pienakums ir neizmest $o aparatiiru municipalaja
cieto atkritumu izgaztuveé, bet nogadat to pilnvarotaja atkritumu savaksanas centra. - (BG) Cumson,
KOWTO O3Ha4aBa pa3genHo cbbupaHe Ha enekTpuyeckaTa M enekTpoHHa anapatypa. MonssaTtenat
ce 3agbinkaBa Aia He U3XBbPINS Tas3u anapaTtypa KaTo cMeceH TBbpA OTNaAbK B KOHTeMHepuTe 3a
CMeT, nocTaBeHW OT obWwuMHaTa, a TpA6Ba Aa ce 06bpHe KbM creuvanv3npaHnTe 3a ToBa LieHTpoBe
- (PL) Symbol, ktory oznacza sortowanie odpadow aparatury elektrycznej i elektronicznej. Zabrania
sie likwidowania aparatury jako mieszanych odpadéw miejskich statych, obowiazkiem uzytkownika
jest skierowanie si¢ do autoryzowanych osrodkéw gromadzacych odpady.
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INSTRUCTION MANUAL

AL

WARNING! BEFORE USING THE ENGINE-DRIVEN WELDING
MACHINE READ THE INSTRUCTION HANDBOOK FOR BOTH
THE WELDING MACHINE AND THE ENGINE CAREFULLY.
FAILURE TO DO SO CAN CAUSE SERIOUS INJURY OR DAMAGE
PLANTS, EQUIPMENT OR THE ENGINE-DRIVEN WELDING
MACHINE ITSELF.

ENGINE-DRIVEN WELDING MACHINES FOR MMA WELDING
DESIGNED FOR INDUSTRIAL AND PROFESSIONAL USE.

The term “engine-driven welding machine” will be used in the
following text.

1. GENERAL SAFETY RULES

OVAN

- Always check the engine before using it (see the production
manual of the internal combustion engine).

Do not place flammable objects near the engine and keep the
engine-driven welding machine at least 1 metre from buildings
and other equipment.

Do not use the engine-driven welding machine in environments
where the danger of explosion and/or fire exists, in closed
areas, or in the presence of flammable and/or explosive gases,
powders, acids and elements.

Fuel the engine in a well ventilated area and with the engine
switched off. Petrol is highly flammable and can explode.

Do not fill the petrol tank too much. Fuel must not remain in
the tank neck. Make sure the cap is well closed.

If fuel is spilled outside the tank, clean the spill well and allow
the vapours to disperse before switching on the engine.

- Do not smoke in, and do not bring naked flames into, the area
where the engine is generally filled with fuel, or where the
petrol is stored.

Do not touch the engine when it is hot. To avoid serious burns
or fire, allow the engine to cool before moving or storing the
engine-driven welding machine.

The exhaust gases contain carbon dioxide, which is an
odourless, clear and very toxic gas that MUST NOT be inhaled.
Do not use the engine-driven welding machine in closed
areas.

Do not take the engine-driven welding machine to an angle
of more than 10° from its vertical position in order to prevent
petrol from spilling from the tank.

When it is on, the engine-driven welding machine heats up
and can cause burns and injuries, so keep children and
animals distant from it.

Learn how to switch off the engine quickly and use all the
controls. Never entrust the engine-driven welding machine to
people who are not suitably prepared.

REGULATIONS FOR ELECTRIC SAFETY

CONNECT THE MACHINE TO AN EARTH PEG

Electricity is potentially dangerous and, unless used
correctly, produces electric shocks or electrocution. This can
cause serious injury or death, and fires and faults in electric
equipment. Keep children, unauthorised people and animals
at a distance from the engine-driven welding machine.
Connecting the machine and supplying electricity to the
power line of a building is strictly forbidden and dangerous.
Do not use the machine in damp or wet conditions or in the
rain.

Do not use cables with worn insulation and keep them distant
from the hot parts of the machine.
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GENERAL SAFETY RULES FOR ARC WELDING

The operator must receive full instructions regarding safe use
of the welding machine and must be informed of the risks on arc
welding procedures, related safety measures and emergency
procedures.

(Refer to Directive “EN 60974-9: Apparatus for arc welding. Part
9: Installation and use”).

Do not come into direct contact with the welding circuit; the
open circuit voltage supplied by the engine-driven welding
machine can be dangerous in certain conditions.

The welding cables must be connected and the verification
operations and repairs must be carried out with the engine-
driven welding machine switched off.

Switch off the engine-driven welding machine before replacing
the worn parts of the torch.

Do not use the engine-driven welding machine in damp or wet
conditions or in the rain.

Do not use cables with deteriorated insulation or with loose
connections.

- Do not weld containers, receptacles or piping that contain or
have contained flammable liquids or gases.

- Do not work on materials that have been cleaned with

chlorinated solvents, or near these substances.

Do not weld pressurised containers.

Remove all flammable substances (e.g. wood, paper, rags etc.)

from the working area.

- Make sure there is a suitable air exchange or means suitable
for removing the welding smoke near the arc; a systematic
approach for evaluating the welding smoke exposure limits
according to composition, concentration and exposure
duration is necessary.

- Keep the bottle (if used) distant from heat sources, including
the sun’s rays.

POL0®

- Make sure there is adequate electrical insulation with respect
to the electrode, the workpiece and any (accessible) earthed
metal parts in the vicinity.

This can usually be achieved by wearing special gloves,

shoes, head coverings and clothing made for this purpose

and by using insulating platforms or mats.

Always protect eyes with suitable adiactinic glass fitted onto

masks or helmets.

Use the relative protective fire-retardant clothing, and do not

expose the skin to the ultraviolet and infrared rays produced

by the arc. People who are working near the arc must also be
protected using non-reflective screens or curtains.

- Noise level: If particularly intensive welding operations lead
to a daily personal noise exposure (LEP,d) of 85dB(A) or
more, the use of suitable personal protection equipment is
obligatory.

- The passage of the welding current creates electromagnetic
fields (EMF) around the welding circuit.

The electromagnetic fields can interfere with some medical

devices (e.g. Pacemaker, breathing systems, metal prostheses,

etc.).

Suitable protective measures for those who use these devices

must be taken. As an example, prohibit access to the engine-

driven welding machine use area.

This engine-driven welding machine satisfies the product

technical standards for exclusive use in industrial environments

for professional purposes. Compliance with the basic limits

regarding human exposure to electromagnetic fields cannot be

guaranteed in a domestic environment.

The following procedures must be followed in order to reduce
exposure to electromagnetic fields:



Fix the two welding cables as close to each other as possible.
Operators must keep their heads and trunks as far away as
possible from the welding circuit.

Operators must never wind the welding cables around their
body.

Operators must never keep their body in the centre of the
welding circuit while they weld. Operators must keep both
cables on the same side of their body.

Connect the welding current return cable to the piece to be
welded, as close as possible to the join being made/welding
spot.

Never weld while remaining close to, sitting on or leaning
against the engine-driven welding machine (minimum
distance: 50 cm).

Do not leave ferromagnetic objects near the welding circuit.
Minimum distance d = 20 cm (Fig. L)

- Class A equipment:

This engine-driven welding machine satisfies the requirements
of the product technical standards for exclusive use in industrial
environments for professional purposes.

ADDITIONAL PRECAUTIONS
WELDING OPERATIONS:
- In environments with increased risk of electric shock;
- In confined spaces;
- In the presence of inflammable or explosive material;
MUST ALWAYS be evaluated in advance by an “Expert
supervisor” and must always be carried out in the presence
of other people trained in emergency procedures.
The technical protection means described in sections 7.10;
A.8; A.10. of “Part 9: Installation and use” of the “EN 60974-9:
Apparatus for arc welding” Directive MUST ALWAYS be used.
- Welding should NEVER be allowed if the operator is above
floor level, unless a safety platform is used.
VOLTAGE BETWEEN THE ELECTRODE HOLDERS OR
TORCHES: when working with more than one welding
machine on a single piece, or on several pieces that are
connected electrically, dangerous no-load voltages may build
up between two different electrode holders or torches and
may reach double the allowed limit.
It is essential for an expert coordinator to use measuring
instruments to determine whether there is a risk, and to
be able to adopt adequate safety measures as indicated
in section 7.9 of the EN 60974-9: Apparatus for arc welding
Directive. Part 9: Installation and use”.

RESIDUAL RISKS
TOPPLING: position the engine-driven welding machine on a
horizontal surface that is suitable for supporting the weight;
if the surface is not horizontal (e.g. sloped or broken flooring,
etc...) the welding machine can topple.
IMPROPER USE: it is dangerous to use the engine-driven
welding machine for any purpose other than that for which it
is intended (e.g. defrosting piping from the water system).
It is forbidden to lift the engine-driven welding machine unless
the gas bottles, wire feeder and all the interconnecting or
power cables/piping (if present) have been removed.
The only permitted way to lift the machine is described in the
“INSTALLATION” section of this handbook.

2. INTRODUCTION AND GENERAL DESCRIPTION

200A AC VERSION

Petrol engine-driven welding machine for MMA electrode welding in
(AC) alternate current. Electrodes: rutile. It can be used as a single-
phase AC current generator for powering all types of electric tool
(e.g. sanders, drills, dowel hole drills, demolishers, etc.) and electric
devices (e.g. lights, saws, compressors, etc.).

300A DC VERSION

Petrol or diesel engine-driven welding machine for MMA electrode
welding in (DC) direct current. It can be used with many different
electrodes: rutile, basic, cellulose, stainless, aluminium, cast iron,
etc. It can be used as a single-phase and three-phase AC current
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generator for powering all types of electric tool (e.g. sanders,
drills, dowel hole drills, demolishers, etc.) , compressors, neon and
incandescent lighting systems, etc.

ACCESSORIES SUPPLIED ON REQUEST:
- MMA welding kit
- Wheel kit.

3. TECHNICAL DATA
DATA PLATE
The main data regarding engine-driven welding machine performance
and use are given briefly in the characteristics plate with the following
meaning:

Fig. A
1- Serial number for engine-driven welding machine identification

(essential for servicing, requesting spare parts, searching for

product origin).

2- Symbol representing the internal structure of the engine-driven
welding machine.
3- Welding circuit performance:

- |, : Currents that can be supplied by the welding machine
during welding.

- X : Intermittence ratio: indicates the time during which the
engine-driven welding machine can supply the corresponding
current (same column). Expressed in %, on the basis of a
10-minute cycle (e.g. 60% = 6 minutes work, 4 minutes rest;
and so on).

If the use factors (referred to a room temperature of 40°C)
are exceeded, the thermostatic safeguard cuts in (the
engine-driven welding machine remains in stand-by until its
temperature returns within the permitted limits).
4- EUROPEAN Standard of reference for safety and for the
construction of arc welding machines.
5- Symbols that refer to safety regulations, the meanings of which
are given in chapter 1 “General safety regulations”.
6- Nominal frequency.
7- Internal combustion engine characteristic data:
- n: Rated load speed.
8- Casing protection grade.
9- Sound power (or pressure) level guaranteed by the engine-
driven welding machine.
10- Auxiliary power output:

- Nominal output voltage (V).

- Nominal output power 1ph (single-phase) and/or 3ph (three-
phase).

Note: The meaning of the symbols and figures given in the example
plate shown are indicative; the exact values of the technical data
of the engine-driven welding machine in your possession must be
looked for directly on the plate of the machine itself.

OTHER TECHNICAL INFORMATION:
- ENGINE-DRIVEN WELDING MACHINE: see table 1 (TAB.1)
- ELECTRIC HOLDER CLAMP: see table 2 (TAB.2)

The weight of the engine-driven welding machine is given in
table 1 (TAB.1)

4. ENGINE-DRIVEN WELDING MACHINE CONTROL DEVICES,

ADJUSTMENT AND CONNECTION

200A DC VERSION (Fig. B)

1- ALTERNATE CURRENT-WELDING MACHINE GENERATOR
selector. Use to select the operation mode to be used:

Alternate current generator.

Welding machine.

;I:

2- Selector switch for adjusting the welding current.

3-  Quick connector === for welding cable connection.

4- Quick connector (range 130A — 200A) for welding cable
connection

5-  Quick connector (range 60A— 120A) for welding cable connection

6- Thermostatic safeguard (one for each 230V 1~ connector).

7- Auxiliary connectors 230V 1~ (50Hz).

8- Hole for earth connection.

300A DC VERSION (Fig. C)
1- Selector switch for adjusting the welding current



2- Selector for adjusting the 3 welding ranges and for adjusting the
output voltage of the auxiliary sockets.

3- Negative quick connector (-) for welding cable connection.

4- Positive quick connector (+) for welding cable connection.

5-  Auxiliary socket voltmeter.

6- Circuit-breaker.

7- Single-phase socket.

8- Three-phase socket.

9- Hole for earth connection.

5. INSTALLATION

WARNING! CARRY OUT ALL INSTALLATION AND
ELECTRIC CONNECTION OPERATIONS WITH THE ENGINE-
DRIVEN WELDING MACHINE RIGOROUSLY SWITCHED OFF.
THE ELECTRIC CONNECTIONS MUST ONLY BE CARRIED OUT
BY EXPERT OR QUALIFIED TECHNICIANS.

PREPARATION
Unpack the engine-driven welding machine and assemble the
separate parts included in the package.

Return cable-clamp assembly
Fig. D

Electrode-holder clamp-welding cable assembly
Fig. E

HOW TO LIFT THE ENGINE-DRIVEN WELDING MACHINE
The engine-driven welding machine MUST be lifted as shown in Fig.

This is valid for both initial installation and for the entire life of the
engine-driven welding machine.

Note: The wire feeder, gas bottle, cables and interconnecting and
supply cables must be removed before lifting the engine-driven
welding machine. Make sure the lifting cables, belts or chains do not
damage the engine-driven welding machine accessory parts.

POSITIONING THE ENGINE-DRIVEN WELDING MACHINE

Make sure the engine-driven welding machine is positioned in a
place where the cooling air inlets and outlets cannot be obstructed;
at the same time make sure that conductive dust, corrosive vapours,
humidity etc. cannot be drawn into the machine.

Leave at least 1m of free space all around the engine-driven welding
machine.

WARNING! Position the engine-driven welding machine
on a level surface with sufficient load-bearing capacity, so that it
cannot topple or shift dangerously.

MACHINE EARTHING

To prevent electric shocks caused by faulty user equipment,
the machine must be connected using a fixed earthing system and
through the relative terminal.

Fig. G

THE ELECTRIC CONNECTIONS MUST ONLY BE CARRIED OUT
BY EXPERT OR QUALIFIED TECHNICIANS.

INTERNAL COMBUSTION ENGINE

Regarding:

- checks before use;

- engine starting;

- engine use;

- engine stopping;

refer to the USER MANUAL of the internal combustion engine
producer.

WELDING CIRCUIT CONNECTIONS

WARNING! BEFORE CARRYING OUT THE FOLLOWING
CONNECTIONS MAKE SURE THE ENGINE-DRIVEN WELDING
MACHINE IS SWITCHED OFF.
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The Table (TAB. 1) shows the recommended sizes of the welding
cables (in mm2), according to the maximum current output from the
engine-driven welding machine.

Electrode holder clamp-welding cable connection

There is a special clamp on the terminal that tightens the uncovered

part of the electrode.

Connect this cable to the clamp with the symbol (60A-120A) or

(130A-200A) or (+).

Connecting the welding current return cable

There is a special clamp on the terminal that must be connected to

the workpiece or to the metal bench on which is it positioned, and as

close as possible to the joint being worked.

Connect this cable to the clamp with the symbol —:I\ or (-).

Recommendations:

- Screw the welding cable connectors right down into the quick
couplings, so as to ensure perfect electrical contact; otherwise, the
connectors will overheat, wear rapidly and become inefficient.

- Use welding cables that are as short as possible.

Do not use metal structures that are not part of the workpiece to

substitute the welding current return cable; this could be dangerous

and produce an unsatisfactory weld.

o

WELDING: DESCRIPTION OF PROCEDURE

It is essential to refer to the indications of the electrode producer
regarding correct polarity and optimum welding currents (these
indications are generally given on the electrode packaging).

The welding current should be adjusted according to the diameter
of the electrode used and the type of joint that is to be carried out;
as an indication the following currents can be used for the different
electrode diameters:

@ Electrode Welding current (A)
(mm) min. max.
1.6 25 50
2 40 80
2.5 60 110
3.2 80 160
4.0 120 200
5.0 160 230
6.0 200 330

Keep in mind that high current levels are used when flat welding,
while lower currents should be used with vertical or overhead
welding.

The mechanical characteristics of the welded joint are determined
by the intensity of the selected current, and also by the other
welding parameters such as arc length, execution speed and
position, electrode diameter and quality (for correct conservation
protect the electrodes from humidity using suitable packages or
containers).

Procedure:
Move the selector to position ?: (200A AC VERSION only).
- Keeping the mask IN FRONT OF YOUR FACE, rub the electrode
tip on the workpiece as if lighting a match; this is the most correct
method for striking the arc.

WARNING: DO NOT CONTINUALLY TAP the electrode against
the workpiece as this could damage the covering, which makes it
difficult to strike the arc.

As soon as the arc has been struck, try to keep at a certain distance
from the workpiece, equivalent to the diameter of the electrode
being used. Keep this distance as constant as possible while
welding, and remember that the electrode angle, when moving
forward must, be approx. 20-30 degrees (Fig. H).

At the end of the weld seam, move the electrode extremity
backwards and position it above the crater to fill; then quickly lift
the electrode from the melted liquid to switch off the arc.

ASPECTS OF THE WELD SEAM
Fig. |

7. USING THE ENGINE-DRIVEN WELDING MACHINE AS A

GENERATOR IN ALTERNATE CURRENT

- Make sure the machine is connected to an earth peg as described
in chapter 5. INSTALLATION.

- Make sure the equipment voltage is the same as the auxiliary outlet
output.



- Connect the tool outlet to the input on the machine (Fig. B-7 or C-7,
C-8).

- Move the selector to position
VERSION only).

(Fig. B-1) (200A AC

WARNING!
The load must be applied when the engine has been started.
Disconnect the load before switching off the engine.
If the AC outlets are overloaded or if the connected equipment
malfunctions, the thermostatic safeguards cut in (Fig. B-6 or C-6).
- Reset is not automatic. To reset the system (RESET) the
thermostatic safeguard MUST be re-activated.
With the 200A AC version, the machine cannot be used as a
welding machine and a generator at the same time.
- With the 300A DC version it is advisable not to use the machine as
a welding machine and a generator at the same time (the output
voltage would not be constant).

It is forbidden and dangerous to connect the machine
and power the electric network of a building.

8. MAINTENANCE

WARNING! BEFORE CARRYING OUT MAINTENANCE,
MAKE SURE THE ENGINE-DRIVEN WELDING MACHINE IS
SWITCHED OFF.

ROUTINE MAINTENANCE
ROUTINE MAINTENANCE WORK CAN BE DONE BY THE
OPERATOR.

INTERNAL COMBUSTION ENGINE MAINTENANCE
Carry out the checks and programmed maintenance indicated in
the USER MANUAL of the internal combustion engine producer.

EXTRAORDINARY MAINTENANCE

EXTRAORDINARY MAINTENANCE MUST ONLY BE CARRIED
OUT BY TECHNICIANS WHO ARE EXPERT OR QUALIFIED IN
THE ELECTRIC-MECHANICAL FIELD, AND IN FULL RESPECT
OF THE IEC/EN 60974-4 TECHNICAL DIRECTIVE.

A WARNING! BEFORE REMOVING THE ENGINE-DRIVEN
WELDING MACHINE PANELS AND ACCESSING IT, MAKE SURE
IT IS SWITCHED OFF.

If checks are carried out while the inside of the engine-driven

welding machine is live this could cause serious electric shock

due to direct contact with live parts and/or injury due to direct
contact with moving parts.

- Make regular checks, at intervals that depend on the use and on
the amount of dust in the environment, inspecting the inside of the
engine-driven welding machine and removing any dust deposited
on the alternator and on the reactance coil using a jet of dry
compressed air (max. 10bar).

- Take the opportunity to make sure there are no loose electrical
connections and that the wiring insulation has not been damaged.
After completing these operations, re-assemble the engine-driven
welding machine panels, fastening down the screws tightly.
Never ever carry out welding operations if the engine-driven
welding machine is open.
After having carried out maintenance or repairs, restore the
connections and wiring as they were before, making sure they do
not come into contact with moving parts or parts that can reach high
temperatures. Tie all the wires as they were before, being careful
to keep the high voltage connections of the primary transformer
separate from the low voltage ones of the secondary transformer.

Use all the original washers and screws when closing the casing.

Periodically check the brushes for wear and position (300A DC

VERSION only).

9. ENGINE-DRIVEN WELDING MACHINE TRANSPORT AND
WINTER STORAGE

Regarding engine-driven welding machine transport and winter
maintenance, refer to the USER MANUAL of the internal combustion
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engine producer.

10. TROUBLESHOOTING

IF THE MACHINE IS NOT WORKING PROPERLY, BEFORE
MAKING MORE SYSTEMATIC CHECKS OR CALLING YOUR
SERVICING CENTRE MAKE THE FOLLOWING CHECKS:

The welding current is suitable for the diameter and type of
electrode to be used.

- Make sure you have not exceeded the rated duty cycle; if the
thermal relay has triggered wait until the engine-driven welding
machine has cooled naturally, make sure the fan is working
properly.

Make sure there is no shorting at engine-driven welding machine
output: in such a case eliminate the problem.

Make sure the welding circuit connections have been made
correctly, in particular that the earth clamp is actually connected to
the piece, with no insulating material (e.g. paint) in the way.

As far as troubleshooting for the engine is concerned, refer to
the USER MANUAL of the internal combustion engine producer.

Refer to the nearest internal combustion engine retailer should
problems with the engine occur.

MANUALE ISTRUZIONE

AL

ATTENZIONE! PRIMA DI UTILIZZARE LA MOTOSALDATRICE
LEGGERE ATTENTAMENTE IL MANUALE DI ISTRUZIONE
DELLA MOTOSALDATRICE E QUELLO DEL MOTORE A
SCOPPIO. NON FACENDOLO SI POTREBBERO CAUSARE
FERITE A PERSONE O DANNI A IMPIANTI, APPARECCHIATURE
O ALLA MOTOSALDATRICE STESSA.

MOTOSALDATRICI PER LA SALDATURA MMA PER USO
INDUSTRIALE E PROFESSIONALE.
Nota: Nel testo che segue verra impiegato il termine “motosaldatrice”.

1. NORME DI SICUREZZA GENERALI

/O [\

Controllare il motore prima di ogni uso (vedi il manuale del
costruttore del motore a scoppio).

Non collocare oggetti inflammabili vicino al motore e tenere
la motosaldatrice ad almeno 1 metro da edifici e da altre
attrezzature.

Non utilizzare la r ice in 1iti con pericolo
di esposione e/o incendio, in locali chiusi, in presenza di
liquidi, gas, polveri, vapori, acidi ed elementi infiammabili e/o
esplosivi.

Rifornire il motore di carburante in un’area ben ventilata e
da fermo. La benzina & altamente infiammabile e puo anche
esplodere.

Non riempire troppo il serbatoio del carburante. Nel collo del
serbatoio non ci deve essere carburante. Controllare che il
tappo sia ben chiuso.

Se si versa del carburante fuori del serbatoio, pulirlo bene
e permettere ai vapori di dissiparsi prima di accendere il
motore.

Non fumare e non portare fiamme non protette nel luogo
dove il motore viene rifornito di carburante o la benzina viene
conservata.

Non toccare il motore quando é caldo. Per evitare gravi
ustioni o incendi prima di traportare o immagazzinare la
motosaldatrice lasciare che il motore si raffreddi.

- | gas di scarico contengono monossido di carbonio, gas
velenosissimo, inodore ed incolore. Evitarne I'inalazione. Non
far funzionare la motosaldatrice in luoghi chiusi.



- Non inclinare la motosaldatrice piu di 10° dalla verticale o il
serbatoio potrebbe perdere benzina.

- Tenere bambini ed animali lontano dalla motosaldatrice
accesa, dato che essa si scalda e puo causare ustioni e ferite.

- Imparare come spegnere il motore rapidamente e ad usare
tutti i comandi. Non affidare mai la motosaldatrice a persone
che non dispongono di adeguata preparazione.

NORME PER LA SICUREZZA ELETTRICA

COLLEGARE LA MACCHINA AD UN PICCHETTO DI TERRA
L’energia elettrica & potenzialmente pericolosa e, se non
opportunamente utilizzata, produce scosse elettriche
o folgorazioni, provocando gravi lesioni o morte, ed
incendi e guasti alle apparechiature elettriche. Mantenere
bambini, persone non competenti ed animali lontano dalla
motosaldatrice.

E’ vietato e pericoloso collegare la macchina e fornire energia
elettrica ad una rete elettrica di edificio.

Non utilizzare la macchina in ambienti umidi, bagnati o sotto la
pioggia.

Non utilizzare cavi con isolamento deteriorato e mantenerli
lontano dalle parti calde della macchina.

SICUREZZA GENERALE PER LA SALDATURA AD ARCO
L’'operatore deve essere sufficientemente edotto sull’'uso
sicuro della motosaldatrice ed informato sui rischi connessi
ai procedimenti per saldatura ad arco, alle relative misure di
protezione ed alle procedure di emergenza.

(Fare riferimento anche allanorma “EN 60974-9: Apparecchiature
per saldatura ad arco. Parte 9: Installazione ed uso”).

- Evitare i contatti diretti con il circuito di saldatura; la tensione
a vuoto fornita dalla motosaldatrice puo essere pericolosa in
talune circostanze.

- La connessione dei cavi di saldatura, le operazioni di verifica
e di riparazione devono essere eseguite a motosaldatrice
spenta.

- Spegnere la motosaldatrice prima di sostituire i particolari
d’usura della torcia.

- Non utilizzare la motosaldatrice in ambienti umidi o bagnati o
sotto la pioggia.

- Non utilizzare cavi con
connessioni allentate.

Vo W/AN

- Non saldare su contenitori, recipienti o tubazioni che
contengano o che abbiano contenuto prodotti inflammabili
liquidi o gassosi.

- Evitare di operare su materiali puliti con solventi clorurati o
nelle vicinanze di dette sostanze.

- Non saldare su recipienti in pressione.

- Allontanare dall’area di lavoro tutte le sostanze infiammabili
(es. legno, carta, stracci, etc.).

- Assicurarsi un ricambio d’aria adeguato o di mezzi atti ad
asportare i fumi di saldatura nelle vicinanze dell’arco; &
necessario un approccio sistematico per la valutazione dei
limiti all’esposizione dei fumi di saldatura in funzione della
loro composizione, concentrazione e durata dell’esposizione
stessa.

- Mantenere la bombola al riparo da fonti di calore, compreso
I'irraggiamento solare (se utilizzata).

0L0®

- Adottare un adeguato isolamento elettrico rispetto I’elettrodo,
il pezzo in lavorazione ed eventuali parti metalliche messe a
terra poste nelle vicinanze (accessibili).

Cio & normalmente ottenibile indossando guanti, calzature,
copricapo ed indumenti previsti allo scopo e mediante I'uso
di pedane o tappeti isolanti.

- Proteggere sempre gli occhi con gli appositi vetri inattinici

montati su maschere o caschi.

isolamento deteriorato o con
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Usare gli appositi indumenti ignifughi protettivi evitando di
esporre I'epidermide ai raggi ultravioletti ed infrarossi prodotti
dall’arco; la protezione deve essere estesa ad altre persone
nelle vicinanze dell’arco per mezzo di schermi o tende non
riflettenti.

Rumorosita: Se a causa di operazioni di saldatura
particolarmente intensive viene verificato un livello di
esposizione quotidiana personale (LEPd) uguale o maggiore
a 85db(A), é obbligatorio I'uso di adeguati mezzi di protezione
dividuale.

=ZOORC®®

- Il passaggio della corrente di saldatura provoca I'insorgere
di campi elettromagnetici (EMF) localizzati nei dintorni del
circuito di saldatura.

| campi elettromagnetici possono interferire con alcune

apparecchiature mediche (es. Pace-maker, respiratori, protesi

metalliche etc.).

Devono essere prese adeguate misure protettive nei confronti

dei portatori di queste apparecchiature. Ad esempio proibire

I'accesso all’area di utilizzo della motosaldatrice.

Questa motosaldatrice soddisfa gli standard tecnici di

prodotto per I'uso esclusivo in ambiente industriale a scopo

professionale. Non é assicurata la rispondenza ai limiti di base
relativi all’esposizione umana ai campi elettromagnetici in
ambiente domestico.

L’operatore deve utilizzare le seguenti procedure in modo da
ridurre I'esposizione ai campi elettromagnetici:

- Fissare insieme il piu vicino possibile i due cavi di saldatura.
- Mantenere la testa ed il tronco del corpo il piu distante
possibile dal circuito di saldatura.

Non avvolgere mai i cavi di saldatura attorno al corpo.

Non saldare con il corpo in mezzo al circuito di saldatura.
Tenere entrambi i cavi dalla stessa parte del corpo.

Collegare il cavo itorno della corrente di saldatura al pezzo
da saldare il piu vicino possibile al giunto in esecuzione.

Non saldare vicino, seduti o appoggiati alla motosaldatrice
(distanza minima: 50cm).

Non lasciare oggetti ferromagnetici in prossimita del circuito
di saldatura.

- Distanza minima d = 20cm (Fig. L)

/N

- Apparecchiatura di classe A:

Questa motosaldatrice soddisfa i requisiti dello standard
tecnico di prodotto per I'uso esclusivo in ambiente industriale e
a scopo professionale.

PRECAUZIONI SUPPLEMENTARI
- LE OPERAZIONI DI SALDATURA:
- In ambiente a rischio accresciuto di shock elettrico
- In spazi confinati
- In presenza di materiali infiammabili o esplodenti
DEVONO essere preventivamente valutate da un
“Responsabile esperto” ed eseguiti sempre con la presenza
di altre persone istruite per interventi in caso di emergenza.
DEVONO essere adottati i mezzi tecnici di protezione descritti
in 7.10; A.8; A.10. della norma “EN 60974-9: Apparecchiature
per saldatura ad arco. Parte 9: Installazione ed uso”.
DEVE essere proibita la saldatura con operatore sollevato da
terra, salvo eventuale uso di piattaforme di sicurezza.
TENSIONE TRA PORTAELETTRODI O TORCE: lavorando
con piu saldatrici su di un solo pezzo o su piu pezzi collegati
elettricamente si puo generare una somma pericolosa di
tensioni a vuoto tra due differenti portaelettrodi o torce, ad un
valore che puo raggiungere il doppio del limite ammissibile.
E’ necessario che un coordinatore esperto esegua la misura
strumentale per determinare se esiste un rischio e possa
adottare misure di protezione adeguate come indicato in 7.9
della norma “EN 60974-9: Apparecchiature per saldatura ad
arco. Parte 9: Installazione ed uso”.



A RISCHI RESIDUI

RIBALTAMENTO: collocare la motosaldatrice su una superfice
orizzontale di portata adeguata alla massa; in caso contrario
(es. pavimentazioni inclinate, sconnesse etc...) esiste il
pericolo di ribaltamento.

USO IMPROPRIO: & pericolosa [Iutilizzazione della
motosaldatrice per qualsiasi lavorazione diversa da quella
prevista (es. scongelazione di tubazioni dalla rete idrica).

E vietato il sollevamento della motosaldatrice se non sono
stati preventivamente smontati la bombola gas, I'alimentatore
di filo e tutti i cavi/tubazioni di interconnessioni o di
alimentazione (se presenti).

L’unica modalita di sollevamento ammessa é quella prevista
nella sezione “INSTALLAZIONE” di questo manuale.

2. INTRODUZIONE E DESCRIZIONE GENERALE

VERSIONE 200A AC

Motosaldatrice a benzina per la saldatura ad elettrodo MMA in
corrente alternata AC. Elettrodi utilizzabili: rutili. Puo essere utilizzata
come generatore di corrente AC monofase per alimentare tutti i tipi di
elettroutensili (es. smerigliatrici, trapani, tassellatori, demolitori, etc.)
e dispositivi elettrici (es. lampade, seghe, compressori, etc.).

VERSIONE 300A DC

Motosaldatrice a benzina o gasolio per la saldatura ad elettrodo MMA
in corrente continua DC. Flessibilita d'impiego con i piu svariati tipi
di elettrodi: rutili, basici, cellulosici, inox, alluminio, ghisa, etc. Pud
essere utilizzata come generatore di corrente AC monofase e trifase
per alimentare tutti i tipi di elettroutensili (es. smerigliatrici, trapani,
tassellatori, demolitori, etc.), compressori, sistemi di illuminazione al
neon e ad incandescenza, etc.

ACCESSORI FORNITI SU RICHIESTA:
- Kit saldatura MMA.
- Kit ruote.

3. DATI TECNICI
TARGA DATI
| principali dati relativi allimpiego e alle prestazioni della
motosaldatrice sono riassunti nella targa caratteristiche col seguente
significato:
Fig. A
1- Numero di matricola per l'identificazione della motosaldatrice
(indispensabile per assistenza tecnica, richiesta ricambi, ricerca
origine del prodotto).
2- Simbolo della struttura interna della motosaldatrice.
3- Prestazioni del circuito di saldatura:
- 1, : Correnti che possono venire erogate dalla saldatrice
durante la saldatura.
X : Rapporto d'intermittenza: indica il tempo durante il quale la
motosaldatrice puo erogare la corrente corrispondente (stessa
colonna). Si esprime in %, sulla base di un ciclo di 10 minuti
(es. 60% = 6 minuti di lavoro, 4 minuti sosta; e cosi via).
Nel caso i fattori d'utilizzo (riferiti a 40°C ambiente) vengano
superati, si determinera l'intervento della protezione termica (la
motosaldatrice rimane in stand-by finché la sua temperatura
non rientri nei limiti ammessi).
4- Norma EUROPEA di riferimento per la sicurezza e la costruzione
delle macchine per saldatura ad arco.
5-  Simboli riferiti a norme di sicurezza il cui significato ¢ riportato nel
capitolo 1 “Norme di sicurezza generali”.
6- Frequenza nominale.
7- Dati caratteristici del motore a scoppio:
- n: Velocita nominale di carico.
8- Grado di protezione dell'involucro.
9- Livello di potenza (o pressione) sonora garantito dalla
motosaldatrice.
10- Uscita ausiliaria di potenza:
- Tensione nominale di uscita (V).
- Potenza nominale di uscita 1ph (monofase) e/o 3ph (trifase).

Nota: L'esempio di targa riportato & indicativo del significato dei
simboli e delle cifre; i valori esatti dei dati tecnici della motosaldatrice
in vostro possesso devono essere rilevati direttamente sulla targa
della motosaldatrice stessa.
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ALTRI DATI TECNICI:
- MOTOSALDATRICE: vedi tabella 1 (TAB.1)
- PINZA PORTAELETTRODO: vedi tabella 2 (TAB.2)

Il peso della motosaldatrice é riportato in tabella 1 (TAB.1)

4. DISPOSITIVI DI CONTROLLO,

CONNESSIONE MOTOSALDATRICE

VERSIONE 200A AC (Fig. B)

1- Selettore GENERATORE
SALDATRICE. Consente di
funzionamento prescelta:

Generatore in corrente alternata.

REGOLAZIONE E

CORRENTE
selezionare

ALTERNATA-
la modalita di

Saldatrice.

FI:

2- Selettore a scatti per la regolazione della corrente di saldatura.

3- Presa rapida —:I\ per connettere cavo di saldatura.

4- Presa rapida (gamma 130A - 200A) per connettere cavo di
saldatura.

5- Presa rapida (gamma 60A - 120A) per connettere cavo di
saldatura.

6- Protezione termica (una per ogni presa 230V 1~).

7- Prese ausiliarie 230V 1~ (50Hz).

8- Foro per il collegamento a terra.

VERSIONE 300A DC (Fig. C)

1- Selettore a scatti per la regolazione della corrente di saldatura

2- Selettore per la regolazione delle 3 gamme di saldatura e per la
regolazione della tensione di uscita delle prese ausilarie.

3- Presa rapida negativa (-) per connettere cavo di saldatura.

4- Presa rapida positiva (+) per connettere cavo di saldatura.

5- Voltmetro prese ausiliarie.

6- Interuttore magnetotermico.

7- Presa monofase.

8- Presa trifase.

9- Foro per il collegamento a terra.

5. INSTALLAZIONE

A ATTENZIONE! ESEGUIRE TUTTE LE OPERAZIONI
DI INSTALLAZIONE ED ALLACCIAMENTI ELETTRICI CON
LA MOTOSALDATRICE RIGOROSAMENTE SPENTA. GLI
ALLACCIAMENTI ELETTRICI DEVONO ESSERE ESEGUITI
ESCLUSIVAMENTE DA PERSONALE ESPERTO O QUALIFICATO.

ALLESTIMENTO
Disimballare la motosaldatrice, eseguire il montaggio delle parti
staccate, contenute nell'imballo.

Assemblaggio cavo di ritorno-pinza
Fig. D

Assemblaggio cavo di saldatura-pinza portaelettrodo
Fig. E

MODALITA DI SOLLEVAMENTO DELLA MOTOSALDATRICE

Il sollevamento della motosaldatrice DEVE essere eseguito con le
modalita indicate in Fig. F.

Cio & valido sia per la prima installazione sia durante I'intera vita della
motosaldatrice.

Nota: Prima del sollevamento devono essere smontati, se
presenti, I'alimentatore di filo, la bombola gas, i cavi e le tubazioni
di interconnessine e di alimentazione; fare attenzione che le funi,
cinghie o catene di sollevamento non danneggino parti accessorie
della motosaldatrice.

UBICAZIONE DELLA MOTOSALDATRICE

Individuare il luogo d'installazione della motosaldatrice in modo che
non vi siano ostacoli in corrispondenza della apertura d'ingresso e
d'uscita dell’aria di raffreddamento; accertarsi nel contempo che non
vengano aspirate polveri conduttive, vapori corrosivi, umidita, etc..
Mantenere almeno 1m di spazio libero attorno alla motosaldatrice.

ATTENZIONE! Posizionare la motosaldatrice su di



una superfice piana di portata adeguata al peso per evitarne il
ribaltamento o spostamenti pericolosi.

MESSA A TERRA DELLA MACCHINA

Per evitare scosse elettriche dovute ad apparecchi

utilizzatori difettosi la macchina deve essere collegata con un
impianto fisso di messa a terra mediante I'apposito morsetto.

Fig. G

GLI ALLACCIAMENTI ELETTRICI DEVONO ESSERE ESEGUITI
ESCLUSIVAMENTE DA PERSONALE ESPERTO O QUALIFICATO.

MOTORE A SCOPPIO
Per quanto riguarda:

controlli prima dell’'uso;
avviamento del motore;
uso del motore;

arresto del motore;

rifarsi al MANUALE DELL'UTENTE del costruttore del motore a
scoppio.

CONNESSIONI DEL CIRCUITO DI SALDATURA

ATTENZIONE! PRIMA DI ESEGUIRE | SEGUENTI

COLLEGAMENTI ACCERTARSI CHE LA MOTOSALDATRICE SIA
SPENTA.

La Tabella (TAB. 1) riporta i valori consigliati per i cavi di saldatura
(in mm2) in base alla massima corrente erogata dalla motosaldatrice.

Collegamento cavo di saldatura pinza-portaelettrodo

Porta sul terminale un speciale morsetto che serve a serrare la parte
scoperta dell’elettrodo.

Questo cavo va collegato al morsetto con il simbolo (60A-120A) o
(130A-200A) o (+).

Collegamento cavo di ritorno della corrente di saldatura

Porta sul terminale un morsetto che va collegato al pezzo da saldare

o

al banco metallico su cui & appoggiato, il piu vicino possibile al

giunto in esecuzione.
Questo cavo va collegato al morsetto con il simbolo :l\ o (-).
Raccomandazioni:

o

Ruotare a fondo i connettori dei cavi di saldatura nelle prese
rapide, per garantire un perfetto contatto elettrico; in caso contrario
si produrranno surriscaldamenti dei connettori stessi con relativo
loro rapido deterioramento e perdita di efficenza.

Utilizzare i cavi di saldatura piu corti possibile.

Evitare di utilizzare strutture metalliche non facenti parte del pezzo
in lavorazione, in sostituzione del cavo di ritorno della corrente
di saldatura; cio pud essere pericoloso per la sicurezza e dare
risultati insoddisfacenti per la saldatura.

. SALDATURA: DESCRIZIONE DEL PROCEDIMENTO

E’ indispensabile, rifarsi alle indicazioni del fabbricante degli
elettrodi per quanto riguarda la corretta polarita e la corrente
ottimale di saldatura (generalmente tali indicazioni sono riportate
sulla confezione degli elettrodi).

La corrente di saldatura va regolata in funzione del diametro
dell’elettrodo utilizzato ed al tipo di giunto che si desidera eseguire;
a titolo indicativo le correnti utilizzabili per i vari diametri di elettrodo
sono:

oltre che dall'intensita di corrente scelta, dagli altri parametri
di saldatura quali, lunghezza dell'arco, velocita e posizione di
esecuzione, diametro e qualita degli elettrodi (per una corretta
conservazione mantenere gli elettrodi al riparo dall’'umidita protetti
dalle apposite confezioni o contenitori).

Procedimento:

Posizionare il selettore in posizione ?: (solo VERSIONE
200AAC).

- Tenendo la maschera DAVANTI AL VISO, strofinare la punta
dell’elettrodo sul pezzo da saldare eseguendo un movimento
come si dovesse accendere un fiammifero; questo € il metodo piu
corretto per innescare I'arco.

ATTENZIONE: NON PICCHIETTARE lelettrodo sul pezzo; si
rischierebbe di danneggiarne il rivestimento rendendo difficoltoso
l'innesco dell’arco.

Appena innescato I'arco, cercare di mantenere una distanza dal
pezzo, equivalente al diametro dell’elettrodo utilizzato e mantenere
questa distanza la piu costante possibile durante I'esecuzione
della saldatura; ricordare che l'inclinazione dell’elettrodo nel senso
dell'avanzamento dovra essere di circa 20-30 gradi (Fig. H).

Alla fine del cordone di saldatura, portare I'estemita dell’elettrodo
leggermente indietro rispetto la direzione di avanzamento, al
di sopra del cratere per effettuare il riempimento, indi sollevare
rapidamente ['elettrodo dal bagno di fusione per ottenere lo
spegnimento dell’'arco.

ASPETTI DEL CORDONE DI SALDATURA
Fig. |

7. USO DELLA MOTOSALDATRICE COME GENERATORE IN

CORRENTE ALTERNATA

- Verificare che la macchina sia collegata ad un picchetto di terra
come descritto nel capitolo 5. INSTALLAZIONE.

- Verificare che la tensione dell'apparecchiatura corrisponda a
quella erogata dalla presa ausiliaria.

- Collegare la spina dell’ utensile all'apposita presa della macchina
(Fig. B-7 0 C-7, C-8).

- Posizionare il selettore in posizione
VERSIONE 200A AC).

A ATTENZIONE!

Il carico va applicato una volta avviato il motore.

Prima di spegnere il motore & sempre necessario scollegare il
carico.

Nel caso le prese AC siano sovraccaricate o vi sia un
malfunzionamento nell’apparecchiatura collegata, intervengono le
protezioni termiche (Fig. B-6 o C-6).

Il ripristino non & automatico. Per rimettere il sistema in condizione
di funzionamento (RESET) &€ NECESSARIO riattivare la protezione
termica.

Nella versione 200A AC non & possibile utilizzare
contemporaneamente la macchina come saldatrice e generatore.
- Nella versione 300A DC si consiglia di non utilizzare in
contemporanea la macchina come saldatrice e generatore (la
tensione in uscita non sarebbe costante).

(Fig. B-1) (solo

E’ vietato e pericoloso collegare la macchina e fornire
energia elettrica ad una rete elettrica di edificio.

8. MANUTENZIONE

= ATTENZIONE! PRIMA DI ESEGUIRE LE OPERAZIONI

@ Elettrodo Corrente di saldatura (A)
(mm) min. max.
1.6 25 50
2 40 80
25 60 110
3.2 80 160
4.0 120 200
5.0 160 230
6.0 200 330

Tenere presente che a parita di diametro d’elettrodo valori elevati
di corrente saranno utilizzati per saldature in piano, mentre per
saldature in verticale o sopratesta dovranno essere utilizzate
correnti pit basse.

Le caratteristiche meccaniche del giunto saldato sono determinate,
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DI MANUTENZIONE, ACCERTARSI CHE LA MOTOSALDATRICE
SIA SPENTA.

MANUTENZIONE ORDINARIA
LE OPERAZIONI DI MANUTENZIONE ORDINARIA POSSONO
ESSERE ESEGUITE DALL’'OPERATORE.

MANUTENZIONE MOTORE A SCOPPIO
Eseguire i controlli e la manutenzione programmata riportata sul
MANUALE DELL’ UTENTE del costruttore del motore a scoppio.



MANUTENZIONE STRAORDINARIA

LE OPERAZIONI DI MANUTENZIONE STRAORDINARIA DEVONO
ESSERE ESEGUITE ESCLUSIVAMENTE DA PERSONALE
ESPERTO O QUALIFICATO IN AMBITO ELETTRICO-MECCANICO
E NEL RISPETTO DELLA NORMA TECNICA IEC/EN 60974-4.

A ATTENZIONE! PRIMA DI RIMUOVERE | PANNELLI
DELLA MOTOSALDATRICE ED ACCEDERE AL SUO INTERNO
ACCERTARSI CHE SIA SPENTA.

Eventuali controlli eseguiti sotto tensione all’interno della
motosaldatrice possono causare shock elettrico grave originato
da contatto diretto con parti in tensione e/o lesioni dovute al
contatto diretto con organi in movimento.

- Periodicamente e comunque con frequenza in funzione dell'utilizzo
e della polverosita dellambiente, ispezionare [linterno della
motosaldatrice e rimuovere la polvere depositatasi sull'alternatore,
reattanza mediante un getto d’aria compressa secca (massimo
10bar).

Con l'occasione verificare che le connessioni elettriche siano ben
serrate ed i cablaggi non presentino danni all'isolamento.

- Al termine di dette operazioni rimontare i pannelli della
motosaldatrice serrando a fondo le viti di fissaggio.

Evitare assolutamente di eseguire operazioni di saldatura a
motosaldatrice aperta.

- Dopo aver eseguito la manutenzione o la riparazione ripristinare
le connessioni ed i cablaggi com’erano in origine avendo cura
che questi non vadano a contatto con parti in movimento o parti
che possano raggiungere temperature elevate. Fascettare tutti i
conduttori com’erano in origine avendo cura di tenere ben separati
tra di loro i collegamenti del primario in alta tensione da quelli
secondari in bassa tensione.

Utilizzare tutte le rondelle e le viti originali per la richiusura della
carpenteria.

Verificare periodicamente l'usura e il posizionamento delle
spazzole (solo VERSIONE 300A DC).

9. TRASPORTO E RIMESSAGGIO DELLA MOTOSALDATRICE
Per quanto riguarda il trasporto e il imessaggio della motosaldatrice,
rifarsi al MANUALE DELL' UTENTE del costruttore del motore a
scoppio.

10. RICERCA GUASTI

NELLEVENTUALITA' DI FUNZIONAMENTO INSODDISFACENTE,
E PRIMA DI ESEGUIRE VERIFICHE PIU" SISTEMATICHE O
RIVOLGERVIALVOSTRO CENTROASSISTENZACONTROLLARE
CHE:

- La corrente di saldatura sia adeguata al diametro e al tipo di
elettrodo utilizzato.

Assicurarsi di aver osservato il rapporto di intermittenza nominale;
in caso di intervento della protezione termostatica attendere
il raffreddamento naturale della motosaldatrice, verificare la
funzionalita del ventilatore.

Controllare che non vi sia un cortocircuito all'uscita della
motosaldatrice: in tal caso procedere all'eliminazione
dell'inconveniente.

| collegamenti del circuito di saldatura siano effettuati correttamente,
particolarmente che la pinza del cavo di massa sia effettivamente
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- Ne pas utiliser de cables mal isolés et ne pas les approcher
des parties chaudes de la machine.

SECURITE GENERALE POUR LE SOUDAGE A L’ARC
L’opérateur doit posséder des connaissances suffisantes sur
le fonctionnement de la motosoudeuse et doit également étre
informé des risques liés aux procédés de soudage a I'arc, des
mesures de protection correspondantes et des procédures
d’urgence.

(Se référer aussi a la norme « EN 60974-9 : Appareillages pour
soudage a I'arc : Installation et utilisation »).

- Eviter tout contact direct avec le circuit de soudage ; la tension
a vide fournie par la motosoudeuse peut étre dangereuse
dans certaines circonstances.

- La connexion des cables de soudage, les opérations de
controle et de réparation doivent étre effectuées avec la
motosoudeuse a I'arrét.

- Eteindre la motosoude